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Druckemp f indliches Klebb and 



Die Erfindung betrifft ein druckemp f indliches Klebband, das 
sowohl gute Festhaltekraft und S cher f es t i gkei t als auch Anhaf- 
ten und Klebrigkeit besitzt. 

In vielen Fallen, wo ein druckempf indli ches Band angewandt wird, 
stellen gutes Anhaften, Klebrigkeit, S cher f est i gkei t und Fest- 
haltekraft zweckmafii ge Eigenschaften dar. Diese Ei gens chaf ten 
hangen von dem auf das Band auf gebracht en Klebstoff ab. Bisher 
ist es nicht moglich gevesen, zweckraafiig gute Werte aller dieser 
Eigenschaften bei einem druckempf indli chen Band zu erzielen. 
Allgemein gesehen, wird ein druckempf indli ches Band mit ausge- 
zeichnetem Anhaften und Klebrigkeit weniger gute Eigenschaften 
beziiglich der Festhaltekraft und S cher fes t i gkei t besitzen, wah- 
rend ein Klebstoff mit iiberlegener Scher f esti gkeit keineswegs 
uberlegene Klebrigkeit und Anhaften zeigt. 

Somit besitzen die Best andteile , welche zu einer Verbesserung 
der Festhaltekraft und der S chwerf esti gkeit fuhren, gleichzeitig 
normalerweise eine nachteilige Wirkung auf die Klebri gkeits- 
und Anhaftei gens chaf ten einer Klebmasse eines druckempf indli chen 
Bandes. In ahnlicher Weise fuhren diejenigen Best andteile , die 
zu einer Verbesserung der Klebrigkeits- nnd Anhafteigens chaf ten 
fuhren, normalerweise zu einer wesentlichen Verringerung der 
Festhaltekraft der Scher festigkeit eines druckempf indli chen 
Klebstof fes • Ein typisches Beispiel hierfur ist eine Klebmasse 
fur druckempfindliche Klebbander, die das eine oder das andere 
"Harz" enthalt. Urn ein hohes AusmaB an Festhaltekraft und Scher- 
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festigkeit vermitteln, vurde man ein Harz mit einem relativ 
hohen Schmelzpunkt anwenden. Bel dem Anwenden eines derartigen 
Harzes jedoch, das einen hohen Schme lzpunkt aufweist, werden 
normalerweiae die Klebrigkeit und das Anhaften der an einem 
druckempfindlichen Band angewandten Klebmasse wsentlich verrin- 
gert, wodurch es vesentlicher vichtiger und kritischer vira, ein 
ausgevahltes Elastomeres anzuvenden, das ein ausreichend hohes 
Mali an Anhaft f ahi gkeit und Klebrigkeit besitzt zwecks Kompen- 
sieren des Verlustes an Klebrigkeit, vie er durch das Anwenden 
eines hochschmelzenden Harzes verursacht vird. Wenn ein Elasto- 
meres mit geringer Klebrigkeit angevandt vird, ergibt sich in 
ahnlicher Weise- zwecks Kompensieren und Erzielen eines aus- 
reichenden Mafies an Anhaf tf ahigkeit und Klebrigkeit, daB es 
erforderlich vird, ein Harz mit einem niedrigen Schmelzpunkt 
anzuvenden. Durch Anwenden des Harzes mit einem niedrigen 
Schmelzpunkt wird jedoch das druckempf indliche Klebband normaler- 
veise nicht das geviinschte hohe MaB an Festhalt ekraft und Scher- 
festigkiit aufveisen. 

Es* ergibt sich somit ein wesentliches Problem bei dem Versuch, 
ein druckempf indliches Band herzus tellen , das gute Werte beziig- 
lich jeder der Eigenschaf ten der Fes thaltekraf t , der Scherf es t i-g- 
keit , des Anhaftens und der Klebrigkeit besitzt. 

Ein veiterer nicht erf olgreicher Versuch, der gemacht vurde, urn 
das Problem zu ubervinden, besteht in dem Anvenden eines 
beliebigen Hartungsmittels. Durch Anvenden eines Hartungsmittels 
kann eine Masse teilveise- gehartet verden, vodurch normalerwei se 
bei Erhohen der teilveisen Hartung bis zu einer gevissen Stelle 
die Anhaftf ahigkeit verbessert, jedoch die Klebrigkeit ver- 
schlechtert vird und nach Vorbeitritt an einer speziellen Stelle 
des teilveisen Hartungs vorganges ergibt sich bei f ortgeset zter 
Hartung eine Vers chlechterung sovohl bezuglich der Anhaf t fahig- 
keit als auch der Klebrigkeit. Wenn auch durch das Anvenden 
eines Hartungsmittels zvecks Erzielen ein s t ilveisen Hartens 
eine Verbesserung der Anhaf tf ahigkeit erzi It v rden kann, z.B> 
in einer Masse, die sovohl ein Harz. hohen Sehmelzpunktes a&s 

- 3 

109808/2010 



BNSDOCID: <DE 1935684A1_I_> 



1935684 



- 3 - 



auch ein Elastomeres geringer Anhaft fahigkeit und Klebrigkeit 
enthalt, verbleibt doch somit das Problem einer nicht ausreichen- 
den Klebrigkeit fur ein geeignetes druckempf indliches Band* Bei 
Versuchen, dieses Problem auszuraunen, haben veitere negative 
Arbeitsergebnisse gezeigt , daB verschiedene Hartungsmit tel veder 
gunstig sind noch hierdurch einheitliche Ergebnisse erzielt ver- 
den und dies bezuglich der Festhaltekraft und der Scherfestigkeit 
Govurde z.B. gefunden, dafl nicht inmer eine Verbesserung der 
Festhaltekraft und Scherfestigkeit eintritt, venn lediglich ein 
beliebiges h erkommli ches Hart ungsmit tel angewandt vird. 

Wenn verschiedene beliebige Hartungsni ttel angewandt verden, 
ergeben sich oftnals neue Probleme , vie eine Verfarbung, vie 
sie sich z.B. o ft mals- ergibt , venn Schwefel als Hartungsmi t te 1 
angewandt vird, und die Verfarbung ergiht sich auf dem Material, 
auf das der druckempf indliche Klebstoff aufgebracht vird. 

Das Anvenden von Hartungsmi tteln fuhrt also nicht zu einer 
technischen Los un g der oben erlauterten Probleme und fiihrt oft- 
nals vielmehr zu neuen Variablen und neuen Problemen. 

Eine weitere der Erfindung zugrundeli egen de Aufgabe ergibt sich 
aufgrund des Anwendena eines speziellen bevorzugten Unterlage- 
bandes fur druckempf indli che Klebbander, und zvar eines Bandes 
auf der Grundlage von Viny lverb i ndungen . Bezuglich aller eine 
Isocy anatkomponente anvendenden Massen nach dem Stand der Tech- 
nik hat es sich als unmoglich erviesen, ein ali phat is ches Ver- 
diinnungsmittel mit einer Isocy anatkomponente anzuvenden, da 
das aliphatische Ver dunnungsmi tt el dazu fuhrt, daB das Isocy anat 
aus der Losung (und/oder Dispersion) ausgefallt vird. Es vurde 
daher als erforderlich erachtet, lediglich ein aromatisches Ver- 
diinnungsmi ttel in Kombinati on mit einem Isocy anat anzuvenden . 
Es vurde jedoch ebenfalls gefunden, daB ein aromatisches Ver- 
dunnungsmittel nicht angevandt verden kann, urn eine Vinylfolie 
zu behandeln, da eine aromatische LSsung eine Vinylfolie z.B. 
dadurch abbaut, daB ein Durchdringen der Folie erfolgt und sich 
intypischer Weise in Aufquell n, Ververfen, Faltenbildung usv. 
der Folie ergibt. Deshalb scheint es kein geeignet s - k - 
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Klebstof f-L6sungsmittel fiir ein ein Isocyanat enthaltende 
Klebmasse zu geben, das speziell auf ein Viny 1-Un terlageband 
aufgebracht verden kann. 

Bei weiteren nicht erf olgreichen Versuchen, dieses Problem zu 
losen, vurde weiterhin gefunden, daS speziell die Eigenschaft 
der Festhaltekraft eines druckempf indli chen Bandes (wie es in 
typischer Weise als die Zeitspanne gemessen ward, innerhalb 
derer das Band festhalt , vahrend es unter einer konstanten Be- 
lastung steht, die dazu neigt , das Band von dem Gegenstand ab- 
zureiBen, an dem das Band f est geklebt ist ) vesentlichen nach- 
teiligen Wirkungen ausgesetzt ist, die sich durch das Einarbei- 
ten (vermittels Verkneten) einer Fullmi tt elkomponente ergeben, 
die bei der herkommlichen Klebstof fmasse als inert zu betrachten 
ware und deren Einarbeiten vermittels Einkneten bezuglich der 
herkommlichen Masse sich als nicht schadlich auf die Eigenschaf- 
teneiner herkommlichen Klebstof fmasse erweisen durften. Wie t 
z.B. weiter unten im einzelnen erlautert, vurde er f indungs gemafi 
gefunden, dafi als ein Fullmittel in einer erfindungsgemafie 
Klebstof fmasse eingeknetet Aluminiumhydrat eine sehr erhebliche 
nachteilige und schadiiche Wirkung auf die hohe Fes thaltekr af t 
der erfindungsgema&en druckempf indaichen Klebstof fmasse auf- 
veist. Eine der Erfindung zugrundeli egeride Aufgabe besteht 
somit darin, ein Verfahren zu achaffe.ii, durch das verbesserte 
Fsthaltekraft und Scherf estigkeit einer Klebmasse vermittelt 
verden,die als Klebstof f fiir ein druckempf indli ches Band ange- 
vandtvird, yobei gleichzeitig jeder erhebliche oder vesentliche 
Yerlustan Anhaf t f ahigkeit und Klebrigkeit vermieden vird. 
Eine veitere der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht 
darin, ein druckempf indli ches Band zu s chaff en, das sich durch 
ein hohes Mafi an Festhaltekraft, Scherfestigkeit , Anhaf tfahig- 
keit und Klebrigkeit auszeichnet- 

Eine veitere der Erfindung zugrundeli egende Aufgabe besteht 
darin, ein neuartiges Verfahren zu schaffen, vermittels dessen 
ein Isocyanat enthaltende Masse auf ein Viny lband aufgebracht 
vird» 
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Erf indungs emaB wird ein druckempf indli ches Band geschaffen, das 
aus einem Unt erlageband besteht , auf das auf venigstens eine 
Oberflache eine Klebstof fmasse in Form eines Uberzuges aufge- 
bracht ist und ist dadurch gekennzei chnet , da3 ein Elastomer 
mit einer Viskositat von UO-10© Mooney, eine harzartige Masse 
mit einer Hauptmenge eines hochs chmelzenden Harzes mit einem 
Schemlzpunkt von venigstens etwa 105°C und einer geringereren 
Menge eines niedrig s chmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt 
venigstens unter 75°C, vobei 0,5 - 5% eines Isocyanates bezogen 
auf das Gevicht des Elastomeren vorliegen, das Verhaltnis des 
Harzes mit hohem Schmelzpunkt zu dem Harz mit niedrigem Schmelz 
punkt sich auf 8:1 bis 3:1 belauf t , sovie die Klebmasse prak- 
tisch frei von einem Produkt ist, das mit dem Isocyanat und 
einem Fullmittel sehr reakt ions f ahig ist. 

Uach bevorzugten Aus fiihrungs forme n besteht die Klebmasse im 
vesentlichen aus den oben angegebenen Best andteilen und das 
Elastomer veist eine bevorzugte Viskositat von etwa 50 bis 90 
Mooney auf. 



Das Verfahren zum Herstellen des erf indungs gemaBen druckempf ind 
lichen Bandes besteht darin, dafl (1) eine Is ocy anatmass e einer 
Klebmasse zugesetzt vird, die ein Elastomer und eine klebrig- 
machende harzartige Masse vorliegend in einer Menge bis zu 
105 Gewi chtsteilen pro 100 Gevi chtst ei len des Elastomeren 
enthalt , wobei das Isocyanat in einer Menge von etva 0,5 his 
zu etva 5 Gev.5? beziiglich des Elastomeren angewandt vird, und 
(2) diese vermittels Isocyanat modif izierte Klebmasse als ein 
druckempf indli cher Klebstoff an venigstens einer Seite eines 
Unterlagebandes angewandt vird, vodurch sich ein druckempf ind- 
li ches Klebband ergibt , das si ch aus zei chnet durch eine vesent- 
lich verbesserte Festhaltekraf t und Scherf es tigkeit ohne vesent- 
li chen Verlust an Anhaftf ahigkeit und Klebrigkeit , unter der 
Voraussetzung, dafi die harzartige Masse eine Hauptmenge eines 
hochs chmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt venigstens uber 
etva 105°C und venigstens eine geringere und virksame Menge 
eines niedrig s chmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt venig- 



stens unter etva 75 C aufveist. 
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In ahz:licher tfeise , wie v iter oben angegeben, besteht nach 
einer bevorzugten Aus fuhrungs form dies s V rfahrens die Kleb- 
masse im wesentlichen aus den oben angegebenen Best andt eilen . 

Nach einer veiteren er f indungsgemaBen Aus fuhrungs form vird ein 
Verfahren zum Kerstellen eines druckempf indli chen Bandes der 
beschriebenen Art ges chaff en, vobei eine Losung der oben ange- 
gebenen erf indungsgemaBen Klebmasse ineinem aliphat i s chen 
Losungsmittel, wie Hexan und Heptan oder dgl. hergestellt und 
dieselbe auf ein Vinylband, wie wei chgemachtes Polyviny lchlorid 
als Schichtkorper mit Glasstrangen , als beispielsweise Ausfuh- 
rungaform, aufgebracht wird. Es wurde unerwarteter Weise gefun- 
den, daB sich die oben angegeb ene Klebmasee das Isocyanat 
"nicht" ausfallt. obgleich ein aliphatisches Losungsmittel ange- 
wandt wird. 

Bei der prektischen Durchfuhrung wird allgemein die Masse in 
einem Verdiinnungsmi ttel , vorzugsweise einem aliphati s chen 
Verdunnungsmittel , dispergiert und in Form einer dicken, jedoch 
flie&fahigen Dispersion in typischer Weise auf die Oberflache 
des Unterlagebandes aufgebracht. 

Nach veiteren bevorzugten Ausf uhrungs f ormen bezuglich des 
druckempf indli chen Bandes und des H ers t ellungs verf ahrens wird 
die harzartige Masse aus einer Gruppe p bestehend aus (a) einem 
Terpenharz mit einem Hauptanteil an Pinenharz, (b) einem Xrdol 
abgeleiteten Harz und (c) einem aus einem hydrierten Holzrosin 
abgeleiteten Harz ausgevahlt , und es finden Mengen von etwa 
80 bis etwa 95 Teilen des Harzes pro 100 Teile des Elastomeren 
Anwendung. Bezuglich dieser Harze ist das bevorzugte Harz eia 
Terpenharz, das eine Hauptmenge an Pojtymeren i»t. des Setapinen 
aufweist. 

Nach bevorzugten Aus fuhrngf ormen der neuartigen Klebmasse , des 
druckempf indli chen Bandes und des Hers t ellungs verf ahrens 
schmilzt das hochs chmelzende Harz bei einer Temperatur von 
wenigstens twa 110°C und das niedrigs chm lz nd Harz schmilzt 
bei einer Temperatur von wenigstens unt r etwa 75°C, und das 
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hochs chmelzende Itarz weist ein Gwi chts verhaltnis beziiglich 
dea nietiri gs chmelzenden Harzes von etva 8:1 bis etva 3:1 auf . 
Ein starker bevorzugtes Verhaltnis belauft sich auf etva 6:1 
bis etva h : 1 . 

Typische und kenn zei chnende Xsocyanatmassen fur den Erf indungs- 
gegenstand schlieBen Methylen-bis-( l*-phenyli socy anat ) , Toluol- 
2-Udiisocyanat , Polyme thy lenpolypheny lisocy anat und dgl. ein. 
Im Zus amine n hang mit deJr erf indungsgema&en Klebmasse kann jedes 
herkommliche Elastomere unter der Vorausset zung angevandt war- 
den, dafl dasselbe arteigen oder in anderer Weise eingestellt 
(vie z.B. vermittels Verkneten) eine Viskositat von etva 
UO bis 110 Mooney aufveist. Aufgrund des Vorliegens von Iso- 
cyanat und harzartigem Produkt in der Klebmasse jedoch veist, 
vie veiter oben erlautert, die Klebmasse die verbesserte Fest- 
haltekraft und Scherfestigkeit auf und besitzt gleichzeitig 
aehr gute Klebrigkeit und Anhaf t f ahi gkei t und es ist nicbt 
erforderlich, lediglich diejenigen Elastomeren auszuvahlen, 
die den niedrigen Schmel zpunkt haben, um so das hohe MaB an 
Klebrigkeit auf recht suerhalt en . Somit gehoren zu typiscben und 
kennzeichnenden Elastomeren Copolymere aus Butadien ucd Styrol 
(vie mit einem Verhaltnis von 77:33 bekannt ala ORS 1022), 
Buty 1 aery lat- Aery lni trilpolyne r (vie 88 : 1 2 Butylacrylat : 
Acrylnit rilpopolymer ) , Butadien~Acry lnitrilcopolymer , Natur- 
kautschuk, N at urkauts chukf ell und dgl. Nach einer bevorzugten 
Aus fuh rungs form besteht venigstens ein Hauptteil des El as torn 
ren aus Nat urkauts chukf ell. 

Das Unterlageband des erf indungs gemaSen druckerapf indlichen 
Bandes ist vorsugsveise entveder eine Acetatfolie oder eine 
Vinylfolie, jedoch gehoren zu veiteren erf indungs gemafe anvend- 
baren Folien allgemein auch Materialien auf der Grundlage von 
Papier, Textilgut usv. Beispiele hierfur sind Papier, Baunvoll- 
Textilmaterial, Papier oder Baumvolltextilmateri al impragniert 
mit einer Latex, vie z.B* einem Polyuretban- oder einem Buta- 
dien-Acrylnitrilpolymer modifizxert mit einem Butadien-Sty r 1- 
Polymer und dgl* Jed s oder mebrere dieser Band r konnen ein 
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herkommliche Unterlage in Form eines Schichtkorpers aufveisen, 
vobei Unterlagematerialien , vie Fiberglas , Kunstseide und dgl. 
angevandt verden. In ahnlicher Weise kann die erfindungsgemafie 
Unterlagefolie jede geeignete Verankerungss chi cht fur eine 
Bindung derselben aufweisen , vie es z.B. in der US-Patent- 
schrift 2 555 7U5 offenbart ist, vonach ein nicht vulkanisier- 
ter Kautschuk-Kunststoff in Form eines Dienpolymeren f und zwar 
entveder Uatur- oder Synthes ekaut s chuk zusammen mit einem ge- 
ringen Anteil einer Verbindung, vie Methylen-bi s- ( U-phenyl- 
isocyanatl zur Anvendung kommt . Ein veiteres typisches Binde- 
mittel ist in der US-Patents chri ft 3 075 853 offenbart t und 
veist ein vassriges Oder nicht vassriges Losungsmittelmedium 
vie hydroxylgruppenaufveisendes Glutin-arti ges Produkt im Ge- 
misch mit Latices aus hydrophoben Elastoineren oder solvatisier- 
ten Elastomeren mit oder ohne Diisocyanat oder Alky ltitaniten 
auf, vie es z.B. in den US-Pat ents chri ft en 2 177 627 und 
2 912 3U8 offenbart ist. 

Der erfindungsgemafie Klebmasse kann veiterhin alle herkomm- 
lichen Produkte , vie Ant i oxi dantien , Beschleuniger, Verstar- 
kungsmittel, Fullmittel und dgl . unter der Vor auss e t zung ent- 
halten, dafi vahrend deren Einarbeiten die Elast cmerenviskositat 
nicht unter das angenaherte Minimum von etva hO Mooney verrin- 
gert vird, Eine bevorzugte Aus fuh rungs form s chliefit j edoch alle 
derartigen Fullmittel aus. Typische Fullmittel sind unter ande- 
rem Zinkoxid, Calci umcarbonat , Antioxidantien , Anti ozonanti en , 
Aluminiumhydrat und dgl. Wie veiter oben j edoch erlautert , 
vird die Fes th altekraf t der er f indungs gemafcen Klebmasse und 
des erf indungs gemafien druckempf indli chen Bandes nachteilig 
durch ein grofieres AusmaB des vermi ttels Verkneten eingearbei- 
teten Fullmittels, vie Aluminiumhydrat beeinflufit . Dies ist 
unervartet im Hinblick auf die Tatsache, daB aluminiumhydrat 
normalerveise nicht als schadlich fur Klebmassen erachtet vird. 
ErfindungsgemaB vird somit vermittels Verkneten eingearbeitetes 
Aluminiumhydrat ausgeschlossen und insbesondere ist jegliches 
Fullmittel ausgeschlossen. Es gibt keinen bekannten Grund, 
varum eingeknetetes Aluminiumhydrat vesentlich die Festhalt - 
dauer des erf indungs gemafien druckempf indli chen Bandes " 9 
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verringert , trotzdem ist diese Tatsache experi mente 11 nachge- 
■ viesen worden. In ahnlicher Weise wird nach einer bevorzugten 
erfindungsgemafien Aus f iihrungs f orm bei der Klebmasse jede groBe- 
re Menge. eines Produktes ausgeschlossen , das mit dem erfindungs- 
gemaBen Isocyan at-Zusatzmittel reaktionsfahig ist, 

Es ist wichtig f es t zustellen s da6 man svar annehmen konnte, daB 
*die Wirkung des er f i ndungs gemafien I socy anat-Zus at zmittels eine 
"Hartungsvirkung" ist, jedoch geniigt Hinweise daf iir s daB eine 
derartige Theorie durchaus angezweifelt verden kann. Wie weiter 
oben erlautert , fiihrt z . B\ eine normale Zusat zlartung zu einer 
nachteiligen Beeinf lussung der zuvor guten Anhaft f ahigkeit und 
Klebrigkeit der Masse, Es sind veiterhin eine Reihe Hartungs- 
kat alys at oren ausprobiert worden und haben zu negativen Ergeb- 
nissen gefiihrt, bevor in erfindungsgemafier Weise das Isocyanat- 
Zusatzmittel aufgefunden wurde. Wie ebenfalls weiter oben er- 
lautert, gibt es keine bekannte vernunftige Erklarung, varum 
die erf indungsgemaB erzielten verbesserten Ergebnisse durch 
ein Einkneten von Aluminiumhy drat auf gehoben verden. 

Eine weitere typische Pat ents chri ft offenbart eine Folie mit 
zusatzlichen Bindes chicht en zvischen der Folie und dem Druck- 
empfindlichen Klebstoff, siehe die US-Pat ents chri ft 2 085 903, 
wonach eine primare Aminschicht benaehbart zu einer nicht faser- 
formigen Folienunt erlage und ein poly f unktionelles Isocyanat- 
Elastomerengemisch sich zwischen der priaaren Amins ci cht und 
der druckempfindlichen Klebschicht befindet. 

Ein bevorzugtes druckempf indli ches Klebband stellt eine Vinyl- 
folie ( z . B . Poly vinylchlorid )mit einer Dicke von etwa 0 9 06k mm 
dar , die etwa 20,5/cm Glass trangverstarkungen pro cm in Form 
eines Schi chtkorpers aufweist. Nach einer bevorzugten Ausfiih- 
rungsform liegen etwa 2k Glasstrangvers tarkungen pro cm an 
der Vinylfolie, wie einer Folie aus wei chgemacht em Polyvinyl- 
chlorid vor. Nach einer weiteren bevorzugten Aus fQhrungs form 
wird eine Acetatfolie mit einer Dicke von etwa 0,018 mm mit 
etwa 2k Glasstrangen pro cm verstarkt. Beziiglich jeder dieser 
bevorzugten Aus f iihrungs f ormen sind in der folgenden Tabelle I 
. — 10 
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typische bevorziigte MaBsen angegeben. 



kg 



Mat eri al 



Tabelle I 

Lieferer 



chemische Zus amme ri- 
se! zung 



111 

1,13 

95 



16 

218 

218 
109 



1 x diinnes Kaut- 
schukfell 
"Santovar" A 

"Piccolyte" S 115 
Nr. 5 115 Hara 



"Piccolyte" S 70 

He xan 
Hep tan 

"Hylene" M-50 



A.L. Grant Co. 2 , 5-di tert . -Amy 1- 
MoDsanto Chem. hydrochinon 



Penn Indus. Chesw Kohlenvass erst of f- 
Co. Terpem-Harz zu- 

s ammengese t zt aus 
Pinen, im vesent- 
lichen Betapieea 

Schenectady- 

Penn Indus. Chem. " " 

Co., 

Chem. By- Product s 
Drake Petroleum 



DuPont Met hy le nb i s - U- 

phenylisocyanat 
gelost in o- 
Di chlorbenzol 



Die obige Zus anmens et zung der Klebmasse des er f indungs gemafien 
druckempfindlichen Bandes schlieBt die Losungsmittel Hexan und 
Heptan ein. Allgemein gesehen, konnen jedoch erf indungsgemafi 
alle herkoaimliehen organischen Losungsmittel , vie Toluol, Tetra- 
hydrofuran, Aceton und dgl. angewandt verden. 

Su veiteren normalerveise in Anvendung kowaenden herkommlichen 
Mitteln gehoren 2 ,5-ditert .-Amylhy droehinon {^Santovar* A) , 
2,6-ditert.-Butyl-fc-methylphenyl (z.B. "I0M0L" , Shell 
Chemical Corp.), Lecithin ("Clearata" B 70 L, W.A. Cleary 
Corporation) und dgl. 

So vie es bei alien Klebstof fmassen der Fall ist, mufi beachtet 
verden, daB eine Yeranderung der Anteile naturlich eine auage- 
sprochene Wirkung auf die Gesamteigens chaf ten der Masse hat, und 
di 8 gilt fur den Prozentsatz des Elastomer n in der erfindungs- 
gemafien Kl bmass , den Proz ntsatz des harzartigen Mat rials und 
dgl. und dieselben haben kein grofi re B deutung auf die _ lt _ 
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Ges amteigenschaf ten der Masse in Kombi nat i on mi t der Folie fur 
die er f indungsgema&en Zvecke als ein Veraridern der Prozentsatze 
der Massen nach dem Stand der Technik mit Ausnahme des bereits 
weiter oben erlauterten. Somit konnen -die vers chiedenen Prozent- 
bereiche an Elas tomeren t harzartigem Material und den anderen 
Best andteilen der erf indungsgemaBen Masse in angenahert dem 
gleichen AusmaB verandert verden, vie dies bezuglich der Masse 
nach dem Stand der Technik der Fall ist t ohne dafc eine vesent- 
liche Beeinflussung der Klebeigens ch af t en der Masse resultiert. 
Wie jedoch bereits veiter oben angegeben, konnen bei der typi- 
schen Klebmasse nach Tabelle I die Bestandteile in den in dieser 
Zus ammenset zung angegebenen angenaherten relativen Mengen vor- 
liegen. 

Beispiel 1 

Hach einer Untersuchung der Fes thalfcekraf t vird eine Reihe von 
drei getrennten Klebmassen ausgehend von einem gemeinsamen An- 
satz hergestellt, und jede der drei Klebmassen vird auf zvei 
getrennte, jedoch identische Unter lagebander aufgebracht, vo- 
durch 6 getrennte druckempf indli che Klebbander in einer Ilerige 
von 25,U mm und einer Breite von 12,7 mm erhalten verden. Jedes 
Band vird einheitlich an einer identischen sauberen Oberflache 
einer Platte aus rostfreiem Stahl angeklebt und unter dem Druck 
von 1 kg gebracht, urn so die Zeitpsanne fes tzustellen » bis sich 
ein Losen aufgrund der Belastung ergibt. 

Das Paar der Gruppe I der Druck-empf indli chen Klebbander veist 
eine Klebmasse auf » die aus 32 Gev.Teilen Naturk aut s chukf ell , 
31 Teilen Piccolite S-115 ( Poly terpenharz mit einem Schmelz- 
punkt von 115°C), 10 Teile Piccolite S-70 ( Polyt erpenharz ait 
einem Schmelzpunkt von 70°C) 1 Teil Santovar A ( ditert . -Amyl- 
hydrochinon), 1 Teil I0NAL ( 2 ,6-di-tert • -Butyl-U-methylpfcenol ) 
1,5 Teile TDI (Toluoldiis ocyanat , 115 Teile an jeveiLs Heptan 
und Hexan entha.lt. Die Gruppe I— Masse ist kennzei chnend fur 
eine bevorzugte erf indungsgeiaafie Aus fuh rungs form. 

Di Gruppe II-Masse nthalt die gleichen Bestandteile und Anzahl 
der Teile derselben, sovie zusatzlich 18 Teil Aluminiumhydrat - 

- 12 
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das in das Elastomere eingeknetet ist. 

Die Gruppe-III-Masse enthalt die gleichen Bestandteile und die 
gleiche Anzahl an Teilen derselben vie II und zusatzlich 2 Teile 
CKR 163 1 * Harz (ein ollosliches, durch Warme reakiions fahig ge- 
machtes p-Terbutylpheny Iformaldehyd-H ar z ) und 3 Teile VERSENE 
67 (Dow Chemical Co. , IJatri urns alz des Athylendiamin-Tetra- 
essi gsaure-Dihydrates ) und 1 Teil Lecithin, 

Es ist zu beachten, daB der Gruppe I-Klebstoff sich von dem 
Gruppe II und III Klebstoff dadurch unters cheidet , dafi die bei- 
den letzteren ein Verkneten des Haturkauts chukf ells zwecks Ein- 
kaeten des Aluminiumhydrates erfordern. Das Kneten geschtehfc 
veringert die Viskosi tat von II und III von 80 auf 30 Mooney. 



Die Zeitspanne der Festhaltekraf t ist in der folgenden Tabelle 
II angegeben. 



Gruppe 



Tabelle II 

Zeitspanne der Fes t-h alt ek raft 
Probe (1) Probe (2) 



I ■ 
II 
III 



192 (*) 
0,33 
3,25 



192(+) 
1 ,U2 
8 ,00 



Beispiel 2 

Die Verf ahrensweise des Beispiels 1 vird viederbolt unter 
Anvenden des gleichen "Ansatzes", aus dem die Bander nach dem 
Beispiel 1 bergestellt vorden sind mit der Ausnahme, daB dies 
nach etwa 52stuadigem Altern der Masse erfolgt. Man wiirde er- 
warten, daB das Altern zu einer "einheitlichen" Zunahme der 
Festhaltekraft (Dauer) jeder der Proben fuhrt. Die Ergebnisse 
sind in der Tabelle III gezeifet. Die Tabelle III ent&alt wei- 
terhin die Ergebnisse eines vierten aus dem gleichen Ansatz 
hergestellten Klebstof fes , der bezuglich Nr. Ill mit der 
Ausnahme i dent is cb ist, da© IV (vie I") kein Fullmittel enthalt 
und kein Verkneten erfahrt. 

- 1 3 - 
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Tabelle III 



Gruppe 



Zeitspanne der Fes thaltekraft 
Probe (1) Probe (2) 



I 



8 



1U1»( + ) 



II 



III 



IV 



7 

8( + ) 



8,5 (+) + 
8,5 ( + ) + 
8( + ) ++ 



Fiel wahrend der Nacht , wenigstens weniger als 23,5 Stunden 
++ Fiel wahrend der Nacht, wenigstens wenier als 71 » 5 Stunden 

Anhand jeder der Tabellen II und III ist ersichtlich, dafl die 
Gruppe I druckempf indli cher Bander wesentlich bessere Festhalte ■ 
kratft als jedes der Bander der Gruppe II, III und IV aufweist. 
Wenn auch eine geringe Verbesserung der Gruppe I gegenuber 
jeder der Gruppen II und III aufgrund des Einknetens von 
Aluminiumhydratfullmittel der Gruppe II und III zu ervarten 
gewesen ware, ist doch die ausgepragte tiberlegenheit der Gruppe 
I unerwartet. Unabhangig jedoch beziiglich der Griinde fur die 
guten Ergebnisse der Gruppe III weist die Gruppe III kein Full- 
mittel auf und erfordert hein Kneten des Elastomeren (Natur- 
kautschukf ell ) . 

Auch bei einen Vergleich der Gruppen II und III jeder der 
Tabellen II und III sieht man, daS die Gruppe II (die nicht 
mit Isocyanat reaktionsfahi ges Produkt enthalt) bei dem Altern 
eine Verbesserung erfahrt, siehe Tabelle III und dies im Ver- 
gleich zu der Gruppe III, die die Ami nverbindung enthalt, 
welche mit dem Isocyanat reakt ions f ahi g ist. 
*, 

Die Er fin dung schlieBt ebenfalls Kombinationen verschiedener 
Bander und Klebstof fmassen ein. 



- 1U - 



109808/7010 



BNSDOCID: <DE 1935684A1J_> 



Mi 



1935684 



- 1U - 

Patent ansnrttch 



1. Druckempf indliches Band, das aus einem Unterlageband be- 
steht, auf das auf wenigstens eine Oberfl&che eine Klebstoff- 
masse in Form eines Uberzuges aufgeb*acht ist, dadurch 
gekennzeichnet , da& ein Elastomer mit einer Vis- 
kositat von UO-100 Mooney, eine harzartige Masse mit einer 
Hauptinenge eines hochs chmelzenden Harzes mit einem Schmelz- 
punkt von wenigstens etva 105°C und einer geringereren Menge 
eines niedri gs cbmelzenden Harzes mit einem Schmelzpunkt von 
wenigstens unter 75°C t wobei 0,5 eines Isocyanates bezogen 
auf das Gewicht des Elstomeren vorliegen, das Verhaltnis des 
Harzes mit hohem Schmelzpunkt zu dem Harz mit niedrigem Schmelz- 
punkt sich auf 8:1 bis 3:1 belauft, sowie die Klebmasse prak- 
tisch frei von einem Produkt ist, das mit dem Isocyanat und 
einem Fullmittel sehr reaktionsfahig ist vorliegen. 

2. Druckempfindliches Band nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die harzartige Masse ein Terpenbarz , ein aus 
Erdol abgeleitetes Harz, Oder ein aus hydriertem Holzrosin 
abgeleitetes Harz ist. 

Patentanw&M* 

Setter u. Pfenning 
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